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DUQUEINE



Agenda

Présentation du groupe DUQUEINE 

Naissance, déroulement et évolutions du projet PLM

{ƻƭǳǘƛƻƴǎ ǘŜŎƘƴƛǉǳŜǎ ƳƛǎŜǎ Ŝƴ ǆǳǾǊŜ

Enjeux business



PRESENTATION DU GROUPE 



Présentation

DUQUEINE Rhône-Alpes
ω aŀǎǎƛŜǳȄ ό{ƛŝƎŜ ǎƻŎƛŀƭύ Ŝǘ wŜȅǊƛŜǳȄ
ω tǊƻŘǳŎǘƛƻƴ ŘŜ мл 000 m²
ω 190 personnes

DUQUEINE Atlantique
ω tǊƻŘǳŎǘƛƻƴ ŘŜ 8000 m²
ω 170 personnes

DUQUEINE Romania
ω Production de 7000 m²
ω 130 personnes

DUQUEINE Mexico (2012)
ω tǊƻŘǳŎǘƛƻƴ ŘŜ оллл Ƴчϝ
ω слκмлл ǇŜǊǎƻƴƴŜǎϝ

* Données provisoires

Pour répondre aux exigences des plus grands groupes 
internationaux, legroupe DUQUEINEdispose de 
moyens adaptés sur 4 sites (et bientôt un 5ème)



Organigramme

DUQUEINE 2APO

DUQUEINE Atlantique

Direction site
.ǳǊŜŀǳ ŘΩŞǘǳŘŜǎ Ŝǘ aŞǘƘƻŘŜ

Achat 
Qualité

Gestion de production
Production

DUQUEINE Groupe

Direction
Administration & Finance
Marketing et Commercial

Achat 
Qualité

.ǳǊŜŀǳ ŘΩŞǘǳŘŜǎ Ŝǘ Méthode
Achat 

Qualité
Gestion de production

Production

DUQUEINERhône-Alpes

PRODUCTION
Direction site

Achat
Gestion de production

DUQUEINERomania

(Atelier déporté)

Prestations CFAO

PRODUCTION
Direction site

Achat
Gestion de production

2012
DUQUEINEMexico



Chiffres clé

Å1982 : date de création de 
ƭΩŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜ

ω о {9/¢9¦w{ 5Ω!/¢L±L¢; Υ

- AÉRONAUTIQUE
- INDUSTRIE
- SPORTS & LOISIRS

ω CA : 40.1 aƛƭƭƛƻƴǎ ŘΩŜǳǊƻǎ

ω 35 % Řǳ /! Ł ƭΩŜȄǇƻǊǘ

ω 520personnes
R®partition de la production par secteur dôactivit®



Références client
Aéronautique

ω !ƛǊōǳǎ 

ω EADS Sogerma

ω SicmaAeroseat

(Zodiac)

ω TechspaceAero

(Safran)

ω  tǊŜƳƛǳƳ !ŜǊƻǎǇŀŎŜ

ω Aerolia

ω {ǇƛǊƛǘ !ŜǊƻǎǇŀŎŜ

ω Latecoere

ω Aircelle

ω Daher-Socata

ω 9ǳǊƻŎƻǇǘŜǊ   

Industrie

ω ¢ƘŀƭŜǎ !ƭŜƴƛŀ Space

ω {ŎƘƭǳƳōŜǊƎŜǊ

ω Alstom

ω tŜǳƎŜƻǘ

ω FlaktWoods

Sports & Loisirs

ω Mavic, Salomon

ω {ǘŀƴŘ нм

ω IǳōōŀǊŘ downing

inc.

ω tŜǳƎŜƻǘ-sport

ω Oreca



Projet A350 XWB

ÅCadres de fuselage

ÅEncadrements hublot
ÅPanneaux acoustiques 
όŜƴǘǊŞŜ ŘΩŀƛǊ ƳƻǘŜǳǊύ
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PROJET PLM



Raisons du choix

2006besoinŘΩǳƴPLM
- Développementdenouveauxproduits,domaineaéronautique
- Pasde référentielproduit
- PasŘΩƻǊƎŀƴƛǎŀǘƛƻƴdesdonnéestechniques
- Croissancerapide

Fin2006: pourquoiTeamcenter
- BonnecouverturefonctionnelleSTANDARD
- Solutionconfigurable« à taille humaine»
- IntégrationCAOŘΩǳƴtrèsbonniveau
- Extension possible vers la gestion des
donnéesMéthodes
- Supportmulti-sites



Déroulement du projet
Objectifsinitiaux:

1. 5ƛŦŦǳǎƛƻƴ ŘŜ ƭΩƛƴŦƻǊƳŀǘƛƻƴ ǘŜŎƘƴƛǉǳŜ Řŀƴǎ ƭΩŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜ

2. Centraliser et sécuriser les données produits sensibles

3. Organiser et normaliser les phases de développement produit

4. Permettre un travail collaboratif sécurisé des équipes Design

Le « tour ŘΩŜǎǎŀƛ» de Teamcenter
sefait en2007sur le projet ORECA

- Carrosserie« LeMansSéries»
- 6 personnesdédiées
- Aspectcollaboratiffondamental



Evolution du projet

2007: Adaptation des procédures DUQUEINE / Déploiement

ObjectifΥ ƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ Řǳ t[a

2009: ŎƘƻƛȄ ŘΩǳƴŜ ǎƻƭǳǘƛƻƴ {wa
Objectifs : standardisationdesappelsŘΩƻŦŦǊŜ

2010: Intégration des données Méthodes
Objectif : capitalisationdeƭΩƛƴƎŞƴƛŜǊƛŜdefabrication

2011 : Evolution version Teamcenter
- Accèsmulti-sites
- LienERP
- LienMES
- Virtualisation
Objectif : chainenumériqueglobale



Récapitulatif
2006

Choix 
solution

2007

Déploiement

Gestion 
données BE

2009

SRM

2010

Données 
méthodes

Intégration ERP

2011

Intégration 
MES



- Définition des process et MBOM

- Gestion Programme CN / IT / Outillages/é

- Validation Process => Maquette Numérique

Périmètre fonctionnel

- Achats des produits & composants
Selon spécification produits

- Outils de visualisation 2D & 3D & 

nomenclature

Achats

- Lancement des fabrications
Selon IT produits & fichiers DXF,

OTD

- Outils de visualisation 2D & 

3D & nomenclature

Ordonnancement

- Création & Gestion des FAI
Gestion de la config.produit,

OQD

- gestion de configuration 

produit et évolutions décrites

Qualité

- Définition des produits et EBOM

- Gestion des éléments Standards (Trace Parts)

- Intégration Multi-CAO (CATIA V5 & SolidWorks)

Projet/Bureau dô®tude Méthodes - Industrialisation
Création & Gestion des articles produits Création & Gestion des gammes de fabricationValidations

- Fabrication des produits selon définition, utilisation des fichiers manufacturing, consultation des IT, 

visualisation des produits en 3D pour une meilleure compr®hension, é

Service de production

ERP Louxor

PLM TEAMCENTER
CAO 

CATIA Office

MBOM

Instructions de fabrication

SRM
Teamcenter RFx

MES 
SIMATIC IT

Accès

Catalogue
Gestion

Résultats

TraceParts IAO 
Samcef

ERP Louxor

PLM TEAMCENTER

http://www.traceparts.com/fr/index.asp


SOLUTIONS TECHNIQUES



Gestion des données BE

Référentielproduit unique
- Recherchede donnéeaccéléréeet sécurisée: la bonne

donnéeaubonmomentà la bonnepersonne
- Structuration de tous les documents techniques :

formationnouveauxembauchésaccélérée

As design to 

As PlannedAs design As planned As built

1_referentiel_unique.avi


Gestion des données BE

Intégration CAOForte
- Unicitéde la donnéeentre Teamcenteret Catia
- Synchronisationbidirectionnelle(attributs et structures)

Maquette numérique
- Revuesdeprojet internesaccélérées
- PartageŘΩƛƴŦƻǊƳŀǘƛƻƴǎ: mesures,sections,images
- Extensionde la valeurdu BEauxacteursexternesauBE

As design

1bis_gestion_BE.avi


Gestion des données Méthodes

SynergieEtudes/ Méthodes

- Générationde la Gammenomenclaturée
- Gestionde la gammeavectoutes lesinfostechniques
- Basésurdesmodèles: CapitalisationdeƭΩŜȄǇŞǊƛŜƴŎŜ

As design to 

As PlannedAs design As planned As built

2_gestion_manuf.avi


Gestion des configurations
LienPLM/ ERP

Transfertautomatiqueà ERP:
- Traitementde la gammenomenclaturée:

- piècesconsomméespour MBOM
- affectationdespostesde chargepar opération
- affectationdesoutillages
- lienversle référentieldocumentaire

- GénérationdesOF- Ordonnancement

As design to 

As PlannedAs design As planned As built

3_gestion_conf.avi


Envoi en production

LienMES: Chainenumériqueglobale

- Envoide la gammenomenclaturéeauMES
- Suivi lots matière/ consommationsréelles/ outils utilisés/

accréditationsopérateurs/ etcΧ
- AnalyseŘΩŞŎŀǊǘǎentre « asbuilt » et « asplanned»

As design to 

As PlannedAs design As planned As built

4_liaison_mes.avi


Architecture
Architecturecentraliséeet virtualisée

- Déploiementmulti-sites
- Accèssécurisépour tous lessitesDUQUEINE
- Entrepriseétendue
- Sauvegardesfacilitées
- Plande repriseŘΩŀŎǘƛǾƛǘŞinstantané

1 serveurà Massieux
Desclientset descacheslocauxsurchaquesite



Lien avec les fournisseurs

Lôint®gration des fournisseurs a un impact tr¯s important sur le processus dôinnovation et la 

maîtrise des coûts  

« éLa mise ¨ disposition des donn®es ¨ tous les fournisseurs est 

importante dans le cadre de nos appels dôoffreé»

« éLes mises ¨ jour des appels dôoffre doivent °tre instantan®eséè

«éLes fournisseurs doivent r®pondre avec le m°me formalisme é »

« é les crit¯res de s®lection doivent °tre s®curis®s et ®galitairesé »

ç é Pour ®viter les erreurs, la visibilit® des fournisseurs est critique 

dans le SRM éè

« é 

Notre point de vue



RESULTATS BUSINESS



Support de la croissance
Grace à un fonctionnement multi sitesŀƛƴǎƛ ǉǳΩǳƴŜ structuration des données
permettant un transfert de compétenceset une homogénéisationdesprocessus, 
Teamcenter a soutenu la croissance de DUQUEINE. 

Choix 
solution

Déploiement

Gestion données 
BE

Χ SRM Données 
méthodes

Intégration ERP
Intégration MES

2011



Réduction du Time To Market

Grâce à une chaîne numérique globale
allant deƭΩƛƴǘŞƎǊŀǘƛƻƴde la conception, de
la maquette numérique, des méthodeset
de la fabrication, Teamcenterfacilite les
réponses aux besoins toujours plus
croissantsde nos clients, et nous permet
de réduirele TTMde 30à 14semaines.



/ŀǇŀŎƛǘŞ ŘΩƛƴƴƻǾŀǘƛƻƴ

Grâce à un référentiel produit unique alliant maquette numérique et travail 
collaboratif, Teamcenter facilite la capitalisation et la ǊŞǳǘƛƭƛǎŀǘƛƻƴ ŘŜ ƭΩŜȄƛǎǘŀƴǘ, 
ŀƳŞƭƛƻǊŀƴǘ ŀƛƴǎƛ ƴƻǘǊŜ ŎŀǇŀŎƛǘŞ ŘΩƛƴƴƻǾŀǘƛƻƴ 



Gestion du risque

Grâceà un fonctionnementstandardet une grandeouverture verslesautresSIet
les procédés de fabrication, Teamcenter fédère ƭΩŜƴǎŜƳōƭŜdes moyens
numériques, permettant à DUQUEINEŘΩƛƴǘŞƎǊŜǊfacilement de nouveaux
automateset de gérerle risquenumériqueà longterme.

FILM_FINAL.mp4


Merci de votre attention





Espace Numérique Entreprises // Les services

ÅInformer en toute neutralité sur les évolutions et les possibilités des Technologies 
ŘŜ ƭΩLƴŦƻǊƳŀǘƛƻƴ Ŝǘ ŘŜ ƭŀ /ƻƳƳǳƴƛŎŀǘƛƻƴΦ

Å¦ƴŜ ŜȄǇŜǊǘƛǎŜ ƴŜǳǘǊŜ Ŝǘ ƻōƧŜŎǘƛǾŜ ǇƻǳǊ ƳŜǘǘǊŜ Ŝƴ ǆǳǾǊŜ Ǿƻǎ ǇǊƻƧŜǘǎ ¢L/ Υ 
diagnostics TIC, conseils pratiques, accompagnement, méthodologie,...

ÅTester les outils numériques du développement produit avec ses clients et 
partenaires(Innovation Co Conception PLM Simulation Prototypage) sur un projet 
ǊŞŜƭ ǎƻǳǘŜƴǳ ǇŀǊ ǳƴ ŀŎŎƻƳǇŀƎƴŜƳŜƴǘ  ŘΩŜȄǇŜǊǘǎ ҐҔҔ
ÅExpérimenter le travail collaboratif  et le télétravail  =>> SI PME

ÅDétecter les usages numériques de demain et anticiper leurs impacts dans le 
ƳƻƴŘŜ ŘŜ ƭΩŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜΦ 



aƛǎǎƛƻƴǎ ŘŜ ƭΩ9ǎǇŀŎŜ bǳƳŞǊƛǉǳŜ 9ƴǘǊŜǇǊƛǎŜǎ

hǇǘƛƳƛǎŜǊ ƭŜ {L ŘΩǳƴŜ ŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜ ǇƻǳǊ ƎŀƎƴŜǊ Ŝƴ ǇŜǊŦƻǊƳŀƴŎŜ

Développer les usages du travail collaboratif et du PLM en 
entreprise

Fournir un appui méthodologique pour la définition et la mise 
Ŝƴ ǆǳǾǊŜ ŘΩǳƴ ǇǊƻƧŜǘ

Gagner en compétitivité
ƎǊŃŎŜ ŀǳ ƴǳƳŞǊƛǉǳŜΧ



OREE : un dispositif unique en France

Expérimenter le PLM sur un projet réel

ïWǳǎǉǳΩŁ мн Ƴƻƛǎ ŘΩŜȄǇŞǊƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ ǇƻǳǊ Υ
ÅOptimiser la gestion de données produit inter / intra-entreprise

ÅAméliorer le processus de développement produit

ÅProposer un nouveau service de suivi de projet

ÅTravailler à distance avec ses partenaires, clients, fournisseurs.

Plateforme 

Orée

BE 2

Marketing / Vente 
Production

Support

BE 1

Sous-traitance



Compétences en PLM et Travail Collaboratif

с ŀƴǎ ŘΩŜȄǇŞǊƛŜƴŎŜ Ŝƴ t[a Ŝǘ ¢ǊŀǾŀƛƭ /ƻƭƭŀōƻǊŀǘƛŦ
ïсл ǇǊƻƧŜǘǎ ŘΩŜȄǇŞǊƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ όŘƻƴǘ нп Ŝƴ нлмлύ

ï206 entreprises intégrées au dispositif

ïPrès de 1000 entreprises sensibilisées au travail collaboratif et au PLM

ï12 accompagnements de projets (appui méthodologique)

Des échanges fréquents avec les éditeurs et intégrateurs

Une étroite collaboration avec les centres techniques les 
laboratoires et universités

Organisation de la Journée du PLM regroupant «ƭΩƻŦŦǊŜ Ŝǘ ƭŀ 
demande» autour de cette thématique.



Pourquoi un nouveau dispositif

9Ǿƻƭǳǘƛƻƴ Řǳ ŘƛǎǇƻǎƛǘƛŦ hw99 ǾŜǊǎ ƭΩ¦ǎƛƴŜ bǳƳŞǊƛǉǳŜ ŘŜ 
Rhône Alpes 

Des besoinsŘΩŀŎŎƻƳǇŀƎƴŜƳŜƴǘexprimés par des
PMIde la régionautourde la chaînenumérique

Une région riche en compétences métiers et
technologies innovantes (Industries, Centres
Techniques,Centresde Ressources,Universitéset
labos,Editeurs)



Accompagner les PME / PMI 
dans leurs projets industriels

Dispositif :
ï !ŎŎƻƳǇŀƎƴŜǊ ƭŜǎ ŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜǎ Řŀƴǎ ƭŀ ƳƛǎŜ Ŝƴ ǆǳǾǊŜ ŘŜ ǇǊƻƧŜǘǎ ƴǳƳŞǊƛǉǳŜǎ ƛƴƴƻǾŀƴǘǎ 
ǇƻǳǊ ƭΩƻǇǘƛƳƛǎŀǘƛƻƴ Řǳ ŘŞǾŜƭƻǇǇŜƳŜƴǘ ǇǊƻŘǳƛǘǎ

Des moyens en action pour :
ï Éviter les fausses pistes

ï Trouver des solutions optimisées

ï Réduire les délais de mise sur le marché

[ƛōŞǊŜǊ ƭŜ ǇǊƻŎŜǎǎǳǎ ŘŜ ŎǊŞŀǘƛƻƴ Ŝƴ ƻŦŦǊŀƴǘ ƭΩŜȄǇŜǊǘƛǎŜ Řǳ ƳƻŘŜ Ŝǘ ŘŜǎ 
moyens de conception et de fabrication aux PME de la région en :
ï .ŞƴŞŦƛŎƛŀƴǘ ŘΩǳƴŜ wϧ5 ŞƭŀǊƎƛŜ ǇŀǊ ƭΩŀŎŎŝǎ Ł ŘŜǎ ŎƻƳǇŞǘŜƴŎŜǎ ŎƻƳǇƭŞƳŜƴǘŀƛǊŜǎ 

qualifiées

ï Accédant à distance à une plateforme de développement produits de pointe



Accompagner les PME / PMI dans leurs 
projets industriels

Spécificité:

ï[ŀ ƳƛǎŜ Ł ŘƛǎǇƻǎƛǘƛƻƴ ŘΩǳƴ ŜƴǎŜƳōƭŜ ŘΩƻǳǘƛƭǎ ǎǳǊ ǘƻǳǘŜ ƭŀ 
chaîne numérique : de la conception au prototypes 
ŀŎŎŜǎǎƛōƭŜǎ Ł ŘƛǎǘŀƴŎŜ ŘǳǊŀƴǘ ǳƴŜ ǇƘŀǎŜ ŘΩŜȄǇŞǊƛƳŜƴǘŀǘƛƻƴ 
de plusieurs mois,

ï¦ƴŜ ŞǉǳƛǇŜ ǇǊƻƧŜǘ ǉǳƛ ŀŎŎƻƳǇŀƎƴŜ ƭΩŜƴǘǊŜǇǊƛǎŜΣ

ï[ΩŀŎŎŝǎ Ł ǳƴ ŜƴǎŜƳōƭŜ ŘŜ ǊŜǎǎƻǳǊŎŜǎ ƘǳƳŀƛƴŜǎ Ŝǘ 
techniques pluridisciplinaires (informatique produit 
matériaux procédés)



Débrider votre génie industriel
INNOVER  : Valider une idée, trouver des partenaires, 
échanger
-9ǎǇŀŎŜ ŘΩŞŎƘŀƴƎŜ

- Annuaire de compétences

- Ressources documentaires

CONCEVOIR : Co-conception,  gestion de projet, gestion 
des données

- Gestion des données  Développement Produit (PLM)

- Gestion de projet
- CAO  Simulation  Réalité virtuelle

PRODUIRE: FabLab aide aux choix de procédés
innovants,accèsaux ressourcestechniqueset humaines
en matière de prototypage : systèmeexpert aide à la
décision/ pilotagedistantdesmachines

Partenaires 

Industriels
Pôles Clusters  - PME 

Région Rhône Alpes

Partenaires 

Technologiques
Centres Techniques

Editeurs 

Consultants 

Formateurs

Designers

Universités

Laboratoires

http://www.enise.fr/Pages/editorial.html


Plateforme UNR

PDM/PLM

CAO Visualisation Calculs 
{ƛƳǳƭŀǘƛƻƴ Χ

Aide à la décision : choix 
technico économiques en 
fonction du projet industriel

Accès distant à des 
solutions de prototypages 
rapides multi-procédés



Démonstration


